PWM to 0-10V
5V PWM jelatalakito 0-10V analdg kimenethez
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Mardmotor fordulatszam vezérléséhez a legegyszer(ibb mdodszer a
frekvenciavalté 0-10V-os analdg bemenetének alkalmazdsa. Ez manudlisan egy
potenciométert jelent, de automatizalhatjuk ezzel az aramkorrel, ezaltal
kozvetlenlil G-kédbdl is vezérelhetjiik a frekvenciavaltét, azaz a mardmotort.

Praktikus rogzitéssel, egyszerl bekotési lehet6séggel kerilt kialakitasra ez a kis
aramkor, mely a frekvenciavaltot kozvetlenil is képes vezérelni és teljes optikai
levalasztassal rendelkezik.

Tapfesziltség:

Bemeneti fesziiltség: 12V

Aramigény: 10mA
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12V: tap pozitiv aga

Com: tap negativ aga
A tapfesziltség lehet a frekvenciavalto altal kiadott 12V, de kiilsé
tapfesziltséget is alkalmazhatunk.

Vezérl6 bemenet:

Bemenet feszliltségigénye: 5V PWM
Fogyasztas: 15mA @ @

PWM: bemenet pozitiv aga

Gnd: bemenet negativ aga
Kimenet:

Kimenet feszlltsége: 0-10V

Kimenet terhelhetfsége: 20mA
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Out: kimenet pozitiv aga
Gnd: kimenet negativ aga
A kimenet negativ aga koz0s a tapfesziiltséggel.

Fizikai méretek:

A termék ,,doboza” megegyezik egy szabvanyos kialakitasu DIN sines doboz
méretével. (Kismegszakito, relé.)
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Kalibracio, allithatosag

Az dramkor kimeneti fesziiltsége allithatd a rajta levé potenciométerrel.
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Kimeneti feszliltség maximuma: [Tapfesziltség — 1.5V], igy 12V esetén akar
10.5V is elérheté. Ezt kihaszndlhatjuk fesziltségesés esetén, am feleslegesen
nem érdemes elallitani, mert akkor a linearitas, illetve a bemenet-kimenet
pontossaga is elallitddik. Gyarilag 10-10.1V kozé keril bedllitdsra a termék.

A maximum kimeneti fesziltség allitdsahoz hasznalj feszliltségmérs muszert és
100%-0s PWM kitoltést. A frekvenciavalté jelvezetékét ekkor célszer kikotni.
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Kiuls6 tapegység hasznalata:

Ha a vezérl6 aramkor nagy tavolsagra van a frekvenciavaltotodl, fesziltségesés
johet létre a vezetéken. Ez nem csak a kimeneti jelet csokkenti, hanem a
beérkezd 12V-ot is. Ekkor szlikség lehet az aramkor mellé sajat 12V-os
tapegység hasznalatara.

Ne kosstk ossze a frekvenciavaltd 12V-jat a 12V-os segédfesziiltséggel!
Elegendd két kimend kabel a vezérléshez.
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FONTOS!
Mindenképpen tanulmanyozd a Frekvenciavaltd kézikonyvét a bekotés el6tt!

Altaldban szoftveres bedllitas is sziikséges!
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