Pico Drive

3.5A-es léptetdmotor meghajté aramkor
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A Pico Drive modulos léptet6motor meghajtd dramkor, mely altal Te magad
rakhatod 0ssze a szamodra szlikséges rendszert.

Praktikus és egyszer(i megoldast nyujt a CNC vezérelt gépek meghajtasara.
Ezzel épitett rendszer el6nye, hogy a modulos rendszer altal barmikor
bdévithetd és egyben minimalizalhaté a koltség. Meghibasodas esetén elegendd
egyetlen részegységet cserélni.

Jellemz6k:

- kompakt kialakitas

- step-dir rendszer

- enable bemenet

- szétkapcsolhatd csatlakozok

- 12-36V-os tapfesziltség lehet6ség

- allithaté mikrolépés 1, 1/2, 1/8, 1/16

- allithatd tartonyomaték 100-75-50-25%
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Tapfesziltség:

Bemeneti fesziiltség: 12-36V.

Aramigény: 3.5A @Emﬁ—q APAM BPBH %
\ P00 00070000]

Szitazva a nyakon: |
= itiv A \ Pico Drive’
+ : tap pozitiv 4ga
ob posTY o 2oed|esaeed
- : tap negativ dga (GND)
+ -

Pufferelt egyeniranyitott (DC) fesziiltség elegendd. Nem feltétel, hogy stabilizalt
legyen.

Bemenetek:

Feliratozva a nyakon: @Mﬂ _ %
S D E Comt2 32YapAM BPEN
‘ B0 00000000

S: step
D: Dir \ Pico Drive/
E: Enable 2000|200 |2008
Com: jelvezetékek GND-je =
a S e
£588

Motor bekotése:

Szitazva a nyakon: | % | S N i %
. S D ECom 5 = APAM BPBHM

AP: ,A” tekercs egyik vezetéke ‘ T EE eI 0T e0 0

AM: , A” tekercs masik vezetéke Y

BP: ,B” tekercs egyik vezetéke lf@r@r@@ I=al V@\@v@\@
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BM: , B” tekercs masik vezetéke

www.CNCPart.hu



A kéttagu mikrokapcsolé szolgalja e célt:

Tartoaram bedllitas:

Kéttagt/ 1. Kéttagu/ 2. Mod
Off Off 100%
On Off 75%
Off On 50%
On On 20%

%: a vezérld névleges aramanak aranyaban kifejezett érték

Mikrolépés bedllitas:

A négytagu mikrokapcsold 1. és 2. tagja szolgal erre:

GfBSEEB P tqpé\

Negytagu/ 1. Neégytagu/ 2. Moaod
Off Off 1 (egész 1€pés)
Off On 1/2 (féllépés)
On On 1/8
On Off 1/16

Lecsengés bedllitas:

A négytagu mikrokapcsold 3. és 4. tagja szolgal erre:

Négytagu/ 3. Négytagu/ 4. Lecsengés
Off Off Normal 0%
Off On 25%
On Off 50%
On On Gyors 100%

Aramlecsengés lényege: a motorban felépiilé6 magneses teret

mekkora gyorsasaggal akarjuk , leépiteni” (lecsengés).

™

Lassu fordulat esetén lassu lecsengést, gyors fordulat esetén gyors lecsengést
érdemes hasznalni, ezzel gyorsithatjuk a motort, cserébe a |épések

darabosabbak lesznek, a motor rezonalva fog jarni, lépésvesztés is |étrejohet.

Mivel a hobby kategdriaban széls6séges az liresjarasi és a megmunkalasi
sebesség, igy ezzel a mdddal nem érdemes kisérletezni, mert bizonyos

frekvencidkon durva lépésvesztések johetnek létre.

Figyelem: A vezérl6 nem rendelkezik kiilsé ,lecsengetd” diddakkal, igy nem tesz

jot neki a gyors mod!
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Fizikai méretek:

33mm o

43mm

30mm
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Az aramkor hitébordaval szerelt magassaga: 26mm.

Kiegészités:

Enable: Engedélyez6 jel, ha 5V (logikai ,1”), akkor a vezérlé mikodik. Ha 0V,
akkor a vezérlé tiltva van, azaz a léptetémotor nem kap aramot.

Step: léptetd jel

Dir: irany jel

Com: illeszt6kartya, azaz a logikai GND.

www.CNCPart.hu



